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ОАО «Торговый дом «Воткинский завод» образовано в 1993 году как предприятие для продажи и сервисного обслуживания 
оборудования
производственно-технического назначения, выпускаемого АО «Воткинский завод». 

На сегодняшний день основными направлениями деятельности является проектирование, изготовление, поставка и
сервисное обслуживание насосного оборудования, оборудования для газовой отрасли, трубопроводной арматуры,
оборудования для капитального и текущего ремонта нефтяных и газовых скважин. 

Наши клиенты - это предприятия нефтепереработки и нефтехимии, нефтегазодобывающие предприятия, дочерние предприятия
ПАО «ГА3ПРОМ». Площадь всех производственных и складских помещений составляет 63 800 м2. К складам проложены подъездные 
ж/д пути.

Техническое оснащение цехов состоит из станков с ЧПУ, современных сварочных постов, стендов для пневмо- и гидроиспытаний,
участка покраски. В производстве используются отечественные материалы и комплектующие.

Собственное производство позволяет в сжатые сроки разрабатывать конструкторско-технологическую документацию на опытные и
серийные образцы изделий, мгновенно реагировать на изменение заказа, учитывать его специфику. 

На предприятии внедрена интегрированная система менеджмента качества в соответствии с требованиями
ГОСТ Р ИСО 9001-2015 (ISO 9001:2015), ГОСТ Р ИСО 14001-2016 (ISO 14001:2015).

Системы экологического менеджмента и ГОСТ Р 54934-2012/OHSAS 18001:2007.
Системы менеджмента безопасности труда и охраны здоровья. 
В основе стабильного качества лежат базовые принципы контроля изделий на всех этапах производства: входной контроль 

материалов,
операционный контроль изготовления деталей, приемочный контроль готовых изделий.

На предприятии имеется собственная лаборатория неразрушающего контроля. Приемку осуществляют аттестованные специалисты
службы качества. 
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Заготовительное производство
Газовая резка: 
Максимальные размеры листов:  2500х6000 мм; Стальные листы толщиной до 50 мм.

Ленточно-пильная резка: 
Резка проката: 

Круглого;
Шестигранного;
Квадратного;
Трубного;
Сечением до 380 мм из конструкционных, нержавеющих, жаропрочных сталей, титановых, алюминиевых сплавов. 

Абразивная резка: 
Резка проката:

Круглого сечением от 20 до 40 мм;
Шестигранного сечением до 36 мм;
Уголка сечением от 20х2Ох3 до 80х8Ох8;
Из конструкционных, нержавеющих, жаропрочных сталей, титановых, алюминиевых сплавов. 

Резка листового проката: 
Резка листового проката толщиной 0,7 - 6 мм, максимальная ширина реза 2500 мм. 
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Механообрабатывающее производство 
Значительную часть станочного парка предприятия составляют станки с числовым программным управлением. В последние годы 

приобретаются совершенно новые виды станков, отвечающие современным требованиям металлообработки, новых технологий и 
систем ЧПУ. Всего на предприятии 130 единиц оборудования. 

Токарный парк оснащен современными станками с ЧПУ с функциями обрабатывающего центра. На них обрабатываются сложные 
по профилю детали с одновременным сверлением и фрезерованием, как по оси детали, так и со смещением от нее, с точностью до 7 -
10 квалитет. 

По фрезерной обработке в производстве задействованы современные вертикальные обрабатывающие центры, а также 
горизонтальные обрабатывающие центры. Часть станков оснащены программируемым поворотным столом, что позволяет 
производить обработку сложных корпусных деталей. 

Токарная обработка: 
Карусельные станки: 
max диаметр обработки 1600 мм
max высота 1000 мм
вес до 3 т 

Токарные станки: 
max диаметр обработки 700 мм
max длина 3000 мм
вес до 3,5 т 

Фрезерная обработка: 
максимальные размеры обработки на фрезерном обр. центре 1320х710х700 мм

Шлифование: 
круглое - от 25 до 500 мм, максимальная длина 3000 мм, вес до 1 т; плоское - максимальные размеры 1000х360х400 мм, вес до 600 кг. 
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Сварочное производство 
Ручная дуговая сварка сталей и сплавов на железоникелевой и никелевой основе, нержавеющих и жаропрочных сталей 
плавящимся тонкопокрытым электродом.
Ручная дуговая сварка в защитном газе конструкционных сталей, сплавов на железоникелевой и никелевой основе, нержавеющих 
и жаропрочных сталей, алюминиевых и титановых сплавов неплавящимся электродом. 

Автоматическая сварка в среде защитных газов конструкционных и нержавеющих сталей плавящимся электродом.
Газовая сварка конструкционных сталей, наплавка гибкого шнурового материала на детали из нержавеющей стали. 

Все вышеперечисленные способы сварки позволяют изготавливать сварные конструкции из конструкционных сталей, сплавов 
из железоникелевой и никелевой основы, титановых сплавов, алюминиевых сплавов. 

Персонал, сварочное оборудование и технологии аттестованы в соответствии с требованиями НАКС.. 
Технология сварки аттестована в соответствии с требованиями НАКС на группы ОТУ: 

НГДО (п. 10, 12), ОХНВП (п. 9, 15). 
Технология наплавки аттестована в соответствии с требованиями НАКС на группы ОТУ: НГДО (п. 8, 10, 12), ОХНВП (п. 9, 15).
Сварочные материалы приобретаются с наличием документов, подтверждающих 

аттестацию НАКС. 
Термическая обработка сварных швов крупногабаритных сборочных единиц 

выполняется переносными инверторными автоматическими установками. 
Оператор-термист обучен и аттестован. 

Для соответствующего хранения сварочных материалов имеется шкаф, обеспечивающий в автоматическом режиме температуру 
прокалки.  
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Нанесение лакокрасочных покрытий:
 Окрасочная камера: Максимальные габариты изделия 1000x1000x6000 мм. 

Технологическое оборудование: 
 Универсальный стапель с комплектом приспособлений для разборки, сборки насосов типа ЦНС
 Стенд для гидравлических испытаний насосного оборудования
 Стенд для приема-сдаточных испытаний насосов ЦНС 

Вспомогательное (подготовительное оборудование):
 Камера абразивоструйная: Максимальные габариты изделия 1000х1000х2000 мм 

Термическое оборудование:
 Печи камерные для термообработки металлов 
 Внутренние габариты печи 755х455х560 мм.
 Максимальная температура нагрева 1050°С 
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Технологическое оборудование 
Токарное оборудование с ЧПУ

Станок токарный СН-26120 с ЧПУ Fanuc Oi-TD 1 L300 D500
Станок токарный с наклонной станиной JCL-42T с ЧПУ Fanuc Oi-Mate-TD 2 L500 D310
Станок токарный с наклонной станиной JCL-52 с ЧПУ Fanuc Oi-Mate 7 L500 D510
Станок токарный с наклонной станиной JCL-60 с ЧПУ FANUC 6 L500 D510
Станок токарный с наклонной станиной JCL-60A с ЧПУ Fanuc 0i-Mate 4 L500 D510
Станок токарный с наклонной станиной JCL-90 с ЧПУ FANUC 2 L1100 D670
Станок токарный с наклонной станиной JCL-90A с ЧПУ FANUC 1 L1100 D670
Станок токарный с наклонной станиной KDCL-30/1000 с ЧПУ Fanuc 0i-TF 1 L1200 D600
Станок токарный вертикальный KDVL-600 с ЧПУ Fanuc-0i TF 1 L600 D500
Станок токарный с наклонной станиной TCKS00/4000 с ЧПУ 0i-TF 1

Токарное оборудование

Токарно-винторезный станок CU 630/3000 1 L3000 D630
Станок токарный WM500x1500 1 L1500 D500
Токарно-винторезный станок 1М6ЗБ 2 L2800 D630
Станок токарный С6250А с УЦИ 1 L1500 D500
Станок универсальный токарно-винторезный мод.1М65 1 L2800 D1000
Токарно-винторезный станок 1М6ЗБФ101 1 L2800 D630
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Технологическое оборудование 

Фрезерные станки с ЧПУ
Вертикальный фрезерный ОЦ М1320 с ЧПУ Fanuc 0i-MF 1 X1000 Y1000
Горизонтальный фрезерный ОЦ DHM1OOOL с ЧПУ Fanuc 0i-MF 1 X1700 Y1200 H1200 P2000 Кг
Станок портальный фрезерный ОЦ DXM2012 1 X2100 Y1000 H1200 P4000 Кг

Электроэррозионные станки с ЧПУ
Станок электроэррозионный проволочно-вырезной DK7763 1 X630 Y1000 H600 P1000 Кг

Шлифовальное оборудование
Станок круглошлифовальный М1450 В х 3000 1 L3000 D500 ------- P1000 Кг
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Контроль качества
Контроль качества продукции на ОАО «Торговый дом «Воткинский завод» осуществляется следующими подразделениями: 
 Лаборатория неразрушающего контроля.
 Отдел технического контроля.

Специалисты лаборатории неразрушающего контроля и отдела технического контроля обладают высокой квалификацией,
имеют уровень классификации не ниже второго, подконтрольного Федеральной службе по экологическому,
технологическому и атомному надзору РФ, по которому они аттестованы. 
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Контроль качества
Лаборатория неразрушающего контроля
Свидетельство об аттестации № 60А111044 действительно до 18.12.2022 года.

Лаборатория неразрушающего контроля (НК) является самостоятельным структурным подразделением ОАО «Торговый дом 
«Воткинский завод» и осуществляет неразрушающий контроль при изготовлении, строительстве, монтаже, ремонте, реконструкции, 
эксплуатации, техническом диагностировании технических устройств опасных производственных объектов (ТУ ОПО), в том числе 
узлов и деталей нефтегазового и промышленного оборудования.

Лаборатория НК располагает тремя помещениями общей площадью 52 м2.

Лаборатория НК обладает тремя методами контроля:
 Ультразвуковой (ультразвуковая дефектоскопия и ультразвуковая толщинометрия);
 Проникающими веществами (капиллярный контроль);
 Визуальный и измерительный.
Лаборатория НК выполняет работы согласно аттестации на следующих объектах:

Оборудование нефтяной и газовой промышленности
 Оборудование для бурения скважин
 Оборудование для эксплуатации скважин
 Оборудование для освоения и ремонта скважин
 Оборудование газонефтеперекацивающих станций
 Газонефтепродуктопроводы
 Резервуары для нефти и нефтепродуктов
 Оборудование взрывопожароопасных и химически опасных производств
 Здания и сооружения (строительные объекты).

Объекты котлонадзора
 Паровые и водогрейные котлы.
 Электрические котлы.
 Сосуды, работающие под давлением свыше 0,07 МПа.
 Трубопроводы пара и горячей воды с рабочим давлением
пара более 0,07 МПа и температурой воды свыше 115°С.
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Контроль качества
Лаборатория неразрушающего контроля
Оборудование взрывопожароопасных и химически опасных производств:
 Оборудование химических, нефтехимических и нефтеперерабатывающих производств, работающее под давлением до 16 МПа.
 Оборудование химических, нефтехимических и нефтеперерабатывающих производств, работающее под давлением свыше 16 МПа.
 Оборудование химических, нефтехимических и нефтеперерабатывающих производств, работающее под вакуумом.
 Резервуары для хранения взрывопожароопасных и токсичных веществ.
 Компрессорное и насосное оборудование.
 Центрифуги, сепараторы.
 Цистерны, контейнеры (бочки), баллоны для взрывопожароопасных и токсичных веществ.
 Технологические трубопроводы, трубопроводы пара и горячей воды.

Здания и сооружения (строительные объекты):
 Металлические конструкции.
 Бетонные и железобетонные конструкции.
 Каменные и армокаменные конструкции.
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Контроль качества
Отдел технического контроля

Основной задачей отдела технического контроля является предотвращение выпуска предприятием продукции, 
несоответствующей установленным требованиям нормативных документов, технических условий, конструкторской и 
технологической документации, укрепление производственной дисциплины и повышение ответственности всех подразделений 
производства за качество выпускаемой продукции. 

Лаборатория неразрушающего контроля и отдел технического контроля выполняют следующие задачи и работы: 
Контроль неразрушающими и разрушающими методами при изготовлении, монтаже, ремонте и эксплуатации объектов, 

подконтрольных Ростехнадзору России. 
Контроль качества готовой продукции неразрушающими (визуальный и измерительный, проникающими веществами, 

ультразвуковой контроль) и разрушающими методами (измерение твердости, измерение химического анализа материала, 
соответствие свойств материала с помощью испытательной машины).

Контроль за соблюдением сроков поверки, калибровки, аттестации средств контроля и измерений, испытательного оборудования.
Обеспечивают соответствие технологии неразрушающего и разрушающего контроля, применяемого дефектоскопического и 

специального оборудования, материалов, площадей, необходимых производственных помещений, защитных средств и 
приспособлений требованиям нормативных документов, относящихся к контролю.  
Используемое оборудование:
 Переносные ультразвуковые дефектоскопы А1214 «Expert».
 Стационарный прибор для измерения твердости МЕТОЛАБ 102.
 Стационарный твердомер по Бринеллю МЕТОЛАБ 601.
 Оптико-эмиссионный портативный мобильный спектрометр ДФС100-М.
 Испытательная машина типа РМГ-МГ4.
 Эндоскоп мобильный с гибкой камерой и диодной подсветкой.
 Толщиномер «Константа 5». Толщи номер NOVOTEST УТ-1.

Все оборудование проходит периодическую метрологическую поверку и имеет соответствующее свидетельство. 
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